QD bundesrepublik 

DEUTSCH LAND 



76 YZS 

© Offenlegungsschrift 
© DE 3512582 A1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Int. CI. <: 

B 65 D 39/04 

3 62 D 25/00 
B 62 D 31/00 



§Aktenzeichen: P 35 12 582.9 

Anmeldetag: 6. 4. 85 

Offenlegungstag: 16. 10. 86 



CM 
00 

u> 

CM 

T— « 

LO 

eo 

LU 

O 



@ Anmelder: 

ITW-ATECO GmbH, 2000 Norderstedt, DE 

@ Vertreter: 

Hauck, H., Dipl.-lng. Dipl.-Wirtsch.-lng., 8000 
Munchen; Schmitz, W., Dipl.-Phys.; Graalfs, E., 
Dipl.-lng., 2000 Hamburg; Wehnert, W„ Dipl.-lng. ( 
8000 Munchen; Doring, W. t Dipl.-Wirtsch.-lng. 
Dr.-lng., Pat.-Anw., 4000 Dusseldorf 



@ Erfinder: 

Masler, Gerhard, 2081 Hemdingen, DE 



(§) Lochstopfen, Insbesondere zum Abdichten von Lackauslauflochern in Karosserien von Kraftfahrzeugen 



Lochstopfen aus elastomerem Material, insbesondere 
zum Abdichten von Lackauslauflochern in Karosserien von 
Kraftfahrzeugen, mit einem geschlossenen Boden,. einem 
den Rand des WerkstQckloches uberdeckenden, elastisch 
verformbaren Flansch, einem den Boden mit dem Flansch 
verbindenden Kragen und einer an der AuHenseite des Kra- 
gens angeordneten Schulter, die den gegenuberliegenden 
Lochrand hintergreift, wobei die Schulter von einem umlau- 
fenden freien Rand einer kegelscheibenahnlichen Lippe 
gebildet ist, die in Hohe des versenkt angeordneten Bodens 
angebunden ist und sich schrag nach au&en zum Flansch hin 
erstreckt. 
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1. Lochstopfen aus elastomerem Material, insbesondere zum 
Abdichten von Lackauslauf lochern in Karosserien von 
Kraf tfahrzeugen, mit einem geschlossenen Boden, , einem 
den Rand des Werkstiickloches iiberdeckenden, elastisch 
verf ormbaren Flansch, einem den Boden mit dem Flansch 
verbindenden Rragen und einer an der AuBenseite des 
Kragens angeordneten Schulter, die den gegemiberliegenden 
Lochrand hintergreif t , dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Schulter von einem umlauf enden freien Rand (16) einer 
kegelscheibenahnlichen Lippe (15) gebildet ist, die 

in Hohe des versenkt angeordneten Bodens (10) angebunden 
ist und sich schrag nach aufien zum Flansch (13) hin er- 
streckt . 

2. Lochstopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Flansch (13) im Querschnitt kreisbogenf ormig 
ist derart, daB nur sein auBerer Rand (14),. gegeri den 
Lochrand zur Anlage gelangt. 

3. Lochstopfen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kragen (13) sich vom Boden (10) zum 
Flansch (13) hin konisch erweitert. 
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Lochstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dafi der Boden (10) elne mittige Auf- 
wolbung (11) aufweist. ■• 
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ZUS5TBLLUNCSANSCHHIF1VPLEASB REPLY TO: HAMBURG, ^ 

Lochstopfen, insbesondere zum Abdichten von 
Lackauslauf lochern in Karosserien von Kraf tfahrzeuqen . 

Die Erf indung bezieht sich auf einen Lochstopfen aus elasto- 
merem Material, insbesondere zum Abdichten von Lackauslauf - 
lochern in Karosserien von Kraf tf ahrzeugen , mit einem 
geschlossenen Boden, einem den Rand des Werkstiickloches 
iiberdeckenden, elastisch verformbaren Flansch, einem 
den Boden mit dem Flansch verbindenden Kragen und einer an 
der AuBenseite des Kragens angeordneten Schulter, die den 
gegemiberliegenden Lochrand hintergreif t . 

Ein derartiger Lochstopfen ist bekannt (DE-GM 81 29 409) . 
Der Kragen ist im Querschnitt V-formig und der Flansch am 
auBeren Kragenabschnitt angebunden. Eine ringformig umlau- 
fende schrage Schulter ist an die AuBenseite des auBeren 
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Kragenabschnitts angeformt. Mit Hilfe eines derartigen Loch- 
stopfens wird ein mechariischer Festsitz erhalten, der eine 
ausreichende Abdichtung gewahrleis tet . 

Der Bdden des bekannten Lochstopfens liegt etwa in Hohe des 
Flansches, so daB auf der anderen Werkstiickseite eine 
Tasche gebildet ist. In dieser kann sich nach dem Fluten 
und Wiederablauf en von Flussigwachs zwecks Versiegelung 
von Karosserieteilen Wachs ansanuneln, das zuiri. weiteren 
Gebrauch nicht mehr zur Verfugung steht. Ein weiterer Nach- 
teil des bekannten Lochstopfens besteht darin, daB das Ein- 
setzen relativ viel Kraft erfordert. Damit die Schulter den 
Lochrand hintergreif en kann, muB der auBere Kragenabschnitt 
ausreichend radial verforrnt werden. 

Es ist auch bekanntgeworden, einen Lochstopfen aus einem 
Gemisch von thermoplastischen Elastomeren zu formen, 
wobei ein Elastomer die Funktion eines Schmelzklebers 
libernimmt und fur eine ausreichende Verklebung mit dem 
Tragerwerkstuck sorgt. Das temperaturbestandige Elastomer 
bleibt formstabil und erhalt mithin die Form des Loch- 
stopfens (DE-OS 31 42 850) . Ein derartiger Lochstopfen 
sorgt fur eirie besonders wirksame Abdichtung, auch bei 
erheblichen Lochtoleranzen, ist jedoch im Hinblick auf die 
zu verwendenden Werkstoffe relativ aufwendig. 

. . ./3 
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Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Lochstopfen 
aus elastomerera Material zu schaffen, insbesondere zum Ab- 
dichten von Lackaus 1 auf lochern in Karosserien von Kraftfahr- 
zeugen, der aus kos tengiins tigem Werkstoff besteht, leicht 
montierbar ist und deh Verbrauch von Versiegelungsmaterial 
reduziert. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, daB die 
Schulter vom umlaufenden freien Rand einer kegelscheiben- 
ahnlichen Lippe gebildet ist, die in Hohe des versenkt 
angeordneten Bodens angebunden ist und sich schrag nach 
auBen zum Flansch hin erstreckt. 

Beim erf indungsgemaften Lochstopfen ist der Boden versenkt 
angeordnet. Auf diese Weise bildet der Lochstopfen keine 
Tasche auf der "Innenseite" des Werks tucks, sondern eine 
Erhebung. Beim Einfiillen von Fliissigwachs kann sich daher 
im Bereich des Lochs topf ens keine Ansammlung ergeben. 

Die kegelscheibenahnliche Lippe, deren freier Rand sich an 
der anderen Seite des Lochrandes anlegt, kann beim Ein- 
setzen des Lochstopf ens ohne weiteres verformt werden. 
Grofiere Eindruckkraf te sind daher nicht erf order lich . 
Gleichwohl sorgt die Lippe fur eine ausreichende umlau- 
fende Dichtung am Werkstiick, auch bei erheblichen Loch- 
toleranzen und Abweichungen von der Kreisform* Auch Uneben- 



3512582 




heiten im Bereich des Loches in der Werks tiickebene konnen 
ohne weiteres ausgeglichen werden. Dadurch, daB die Lippe 
im Bodenbereich angebunden 1st, verursacht ein Druck auf 
den Boden eine Zugwirkung im Kragen und in der Dichtlippe, 
wodurch das Einsetzen besonders erleichtert wird. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist der Flansch im 
Querschnitt kreisbogenf ormig derart, daB nur sein auBerer 
Rand gegen den Lochrand zur Anlage gelangt. Der Flansch 
wirkt auf diese Weise nach Art einer Tellerfeder und 
sorgt fur eine ausreichende Vorspannung fur die Anlage 
am Werkstuck bzw. die Anlage der Dichtlippe an der. gegen- 
uberliegenden Seite. Eine derartige Flanschform ist jedoch 
an sich bekannt, 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB 
der Kragen sich vom Boden zum Flansch hin konisch er- 
weitert. Dadurch wird eine Anlage des Kragens an der 
Lochwandung erittoglicht. Diese Anlage erhoht zum einen 
die Dichtwirkung und verhindert zum anderen, daB infolge 
von Lochtoleranzen der Stopfen sich innerhalb des Loches 
bewegen kann. Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung 
sieht vor, daB der Boden eine mittige Aufwolbung aufweist. 
Eine derartige Aufwolbung stellt nach Art einer Sicke 
eine Verstarkung des Bodens dar, die insbesondere bejjn 
Einsetzen des Stopfens niitzlich ist. 
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Der erf indungsgemaBe Lochstopfen benotigt keine Verklebung 
mit dem Werkstiick. Es versteht sich jedoch, daB die Erfin- 
dung nicht beschrankt ist auf unverklebt befestigbare 
Lochstopfen. Vielmehr kann er zum Beispiel aus einer 
Kunststof fmischung bestehen, von denen eine Komponente. 
Schmelzklebereigenschaf ten bei den vorkommenden Tempera- 
turen aufweist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand yon Zeichnungen naher 
erlautert. 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen Lochstopfen nach 
der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt den Lochstopfen nach Fig. 1 beim Einsetzen in 
ein Werkstiickloch. 

Fig. 3 zeigt die Endphase des Einsetzvorgangs des Loch- 
stopfens nach Fig. 1. 

Fig. 4 zeigt den Lochstopfen nach Fig. 1 im eingesetzten 
Zustand. 

Bevor auf die in den Zeichnungen dargestellten Einzelheiten 
naher eingegangen wird, sei vorangestel It, daB jedes der 
beschriebenen Merkmale fur sich oder in Verbindung mit Merk- 
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malen der Anspriiche von erf indungswesentlicher Bedeutung ist. 

Der in den Zeichnungen dargestellte Lochstopfen besitzt 
einen. ebenen kreisf ormigen Boden 10, der mittig eine 
kleine Aufwolbung 11 aufweist. Am Rand des Bodens ist ein 
konischer Kragen 12 angeformt, der am anderen Ende in 
einen im Querschnitt kreisbpgenf ormigen Flansch 13 uber- 
geht. Der kreisbpgenf ormige Flansch 13 besitzt einen 
freien kreisformig umlaufenden Rand 14. Am Boden 10 ist 
am auBeren Rand eine kegelscheibenf ormige Dichtlippe 15 
angeformt, die sich schrag nach oben in Richtung des 
Flansches 13 erstreckt. Sie besitzt einen freien umlaufenden 
Rand 16. Rand 14 des Flansches 13 und Rand 16 der Dicht- 
lippe 15 liegen annahernd in einer Ebene (siehe Fig. 1) . 

In den Figuren 2 bis 4 ist ein Blech 17 im Querschnitt 
gezeigt, in dem ein Loch 18 geformt ist. Zum Einsetzen 
des Lochstopfens nach Fig. 1 in das Loch 18 wird in Rich- 
tung des Pfeils F ein Druck auf den Boden 10 ausgeubt, so 
daS er sich etwas nach unten durchwolbt. Die gegeniiber 
dem Flansch 13 versenkte Anordnung des Bodens 10 fiihrt 
dazu, da8 der Kragen 12 und die Dichtlippe 15 in das Loch 
18 hirieingezogen werden. Die Dichtlippe 15 wird dabei nach 
oben und einwarts verformt (Fig. 2) bis sie .nach dem 
Durchtreten durch das Loch 18 wieder entspannen kahn 
(siehe Fig. 3). Zu diesem ZWeck wird der gewolbte Flansch 
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13 vorubergehend in eine flachere Form gebracht. Nach Been- 
digung des Druckes kann sich der Flansch 13 teilweise ent- 
spannen, Der Rand 16 der Dichtlippe 15 legt sich jedoch 
unter der Restspannung gegen die andere Werkstiickseite an, 
so dafi auf gegemiberliegenden Seiten des Blechs 17 ein 
dichtender Kontakt hergestellt ist. Der konische Kragen 
12 legt sich dabei gegen die Lochwandung an und verhin- 
dert ein Verschieben des Lochstopf ens . 

Man erkennt aus Fig. 4, daB der Lochstopfen auf der 
anderen Seite des Bleches 17 (entgegengesetzt der Eindriick- 
richtung) eine Erhebung bildet und mithin keine Moglich- 
keit zula0t, dafl sich fliissiges Wachs oder dergleichen 
ansammeln kann. 
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